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Tier- Ernahrung Technical

ernahrung & Gesundheit Experts
Nattrliche Nattrliche Nattrliche
Hefekulturprodukte Fermentationsprodukte, Fermentationsprodukte
zur Verbesserung der die eine verbesserte UND Tech Service fur
Tierernahrung mit Erndhrung im Tier-, bessere
Schwerpunkt Agua- u. Humanbereich, Betriebsergebnisse und
Wiederkéauer sowie im Gesundheits- Gesundheit

bereich erzielen




T \
Das Ziel: ein gesunder Pansen
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Wissenschaftlich bestatigte Resultate

All Products
Anzahl Studien
Gesamt Journal Articles
(Peer Reviewed)
Aquakulturen 20 8
Mastvieh 50 12
Milchvieh 123 45
Pferde 18 6
Haustiere 9 N
Geflugel 62 21
Schafe und Ziegen 16 5
Schweine 63 15
In vitro 84 6
Andere 3 2
Gesamt 448 120

Updated February 4, 2015

& Diamond V'




N\
Kommentar von Landwirten
“Meine Kuihe geben nicht die Menge an

Milch, die sie laut Rationsberechnung geben
mussten/ sollten.”
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Sedeutung des Managements und der

Umwelt (Bach et al., 2008)

* 47 Herden mit identischer Genetik erhielten die
selbe Ration

¢ Durchschnittsleistung = 29,5kg/T
(von 20,5 — 33,5kg/ Tag)

* 56% der Variation nicht durch die
Rationszusammensetzung erklarbar
Restfutter (29,0 vs 27,5 kg/T)
Anschiebemanagement (28,9 vs 25,0 kg/T)
Belegdichte

mmbliiianar ke onm
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4

4

4

Mogliche Ursachen

+ Falsche Grundfuttereinschatzung

(Probenahme, zu wenige Kennzahlen,

Keine aktuelle TS - bestimmung)
~utterverfugbarkeit
Kuhkomfort, Belegdichte

Laktationsstand)

der Herde/ Gruppe

—alsche Einschatzung der Tiere (Gewicht,

+ Kelne Informationen uber TS - Aufnahme
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Funktionell leerer Trog.
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Effekte leerer FuttertisChmatke and crant, 2003)

Vergleich O vs 6 h/T
funktionell leerer

i +3,6 kg/T Milchmenge
WY+ 1.8x hohere Liegezeit
¥ Y - 2x Oftere Futteraufn.
 Weniger Unruhe
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Das arme Tier In der Mitte ...

¢ Mit zunehmender
Belegdichte:

Mehr Aggression und
Verdrangung

Veranderte Fresszeiten
Weniger Mahlzeiten

Erhohte
Fressgeschwindigkeit

Hoheres Selektionsrisiko

GrofRten Effekte auf
schwdchere Tiere

¢ Bis zu einem best. Punkt
konnen Kuhe ihr
Fressverhalten an eine
veranderte Belegdichte
anpassen.
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Slug Feeding

Durch SlugFeeding Gefahr von Pansen pH-
wertschwankungen grosser -> schlechtere
Futtereffizienz, Gefahr von subkl.
Pansenazidosen, schwankende
Milchleistung....




Variation des Pansen pH einer Milchkuh innerhalb
von 24 h

feeding feeding
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Belegdichte und TS-aufnahme nach Paritat in
gemischten Gruppen

o

y = -64.2x" + 68.8x + 6.7
R”= 0.82

-q

S,
>
x 2
e 23 8 — ®
= 21 ¢ / y= -90.9x> + 109.0x - 8.6
9 PP/ RZ= 0.85
"g 19 =/ —
17
>
D 15 | | |
0.3 0.4 0.5 0.6

Manger space (m/ cow)
»Zusammenspiel zwischen Paritat und Belegdichte
(Grant, 2010)
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(Hill et al., 2008)

" Belegdichte und Milchleistungs-
unterschied Erst- u. Mehrfach Laktierende

N\

100906

113%0

131%0

142%0

Mehrfach — Erstil.

Milch, Ib/Tag

+5.9

+13.8

+21.1

+14.9

»Milchverlust spiegelt Verringerung der Ruhezeit
und Wiederkauaktivitat wieder
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Fltterungsumgebung und Inhaltsstoffe
(Woolpert et al., 2015)
¢+ Hohere de novo Milchfettsynthese
e 44,45 vs 35,56 cm Fressplatzbreite/ Kuh
e 1.05 vs 1.20 Fresspldtze/Kuh

e 65% der Unterschiede erklarbar durch

Fressplatzbreite
(De novo, relative % = 20.12 + 0.09 x bunk space, cm; P < 0.002)

* Milchfett % sinken mit Uberbelegung

100%

113%

131%

142%

Milk fat %

3.84

3.77

3.77

3.67

Bei Uberbelegung schnellers fressen(+25%), weniger wiederkauen (1 h/T)

& Diamond V'




Em%luss der Belegdichte auf den
Pansen pH In Abh. der Ration campeiretal, 20

¢ 16 fistulierte Kihe (Pansen)
¢+ 100 vs 142% Belegdichte
¢+ 2 Rationen: 1) 40% MS, 7% GS, peNDF 18.0% vs 2) 40% MS,

2.3% GS, 3.5% Stroh, peNDF=21.0%
e 16% XP, 28% NDF, 28% Starke

N\

100% 142% SD Diet
+S -S +S -S
Durchschn. pH 6.13 6.17 6.10 6.09 0.07 0.62
Min. pH 5.67 5.70 5.59 5.62 0.11 0.53
Max. pH 6.58 6.63 6.53 6.56 0.07 0.22
pH<5.8, h/T* 1.90 2.29 2.77 4.12 <0.01 0.01
ISR Rl ¥
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Definition Futtereffizienz

* Menge produzierter Milch/ kg gefressenem
Futter (TM)

+ \Werte schwanken zwischen: 1,0 und 1,8

+ Zu hohe Futtereffizienz kann
Ubermassigen Korperfettabbau nach sich

Zlenen

- Optimale Futtereffizienz ist
betriebsabhangig
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Einflussfaktoren

+ Laktationsstand (je friher, desto besser)

¢ Gesundheit und Pansen pH-wert

+ Qualitat und Homogenitat der vorgelegten
Mischration

+ Kuhkomfort, Stal Lay Out (2 reiher — 3-4
reiher)

+ Scheint NICHT abhangig von der Genetik
ZuU sein!!!
I & Diamond v
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Futtereffizienz und Laktationstage

=Fruchtbarkeit

Milchmenge / kg Futter

0.90 . . . . . . +
0 50 100 L aktationstage 250 300 350 400

Days in Milk
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RoH!aser- und Starkeverdauung in Abh.
vom pH-wert
0.3 Starch digester

o =
S8 o02f
S 5
23
Q8 0.1
= 5

B 0.0
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Pansen pH und RF Verdauung

40

Ruminal degradation, %
N
o

0-

24h NDFD 48h NDFD

Plaizier et al,, 2001. Can_ J. Anim. Sci. 87; 421423,




Einfluss des pH-wertes auf den
Proteinabbau

CP degradation, %
T N
o o

7
6
5 3
(=]
30 4 2
=
-
3
)
1
-0

49 52 55 58 6.1 6.4 6.7 7.0
Ruminal pH

- Ammonia N -
Cardozo et al. (2001)
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Mikrobeneiweiss produziert durch Pansenmikroben bel
verschiedenen pH- werten in vitro

W pH 6.7
m pH 5.5-5.8

"5”'@;

~.“~.

Jn__k &

Sucrose Pectin

B
E
£
2
o
|
o.
D
&

N BB o O
o O O O O
I l l l

Different letters differ, P < .05. Stroebel and Russell, 1986
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Verdaulichkeit Ackergras

Unterschied
pH 5,6 pHG6,1 bei pH -
erhdhung

Verdaulichkeit 59 % 69,1 % +16
Organische
Substanz
NDF Verdaulichkeit 46,2 % 65,6 % +45
ADF Verdaulichkeit 47,7 % 74,7 % +67
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Anforderungen an Grassilagen

+* Hohe Energiegehalte

* Viel nutzbares Rohprotein
* Hohe Verdaulichkelt

¢+ Schmackhatft

+ Beitrag zur Pansengesundheit
(strukturwirksam)
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2. Milchsauregehalte in Abhangigkeit von der TM

Milchsauregehalt, % in TM

25

20

L T by N

Grafiken: Orb

0 10 20 30 40 50 60

Trockenmasse, %
Quelle: (WK NRW, 2013

Die Milchsédure-Gehalte schwankten beim ersten Schnitt
deutlich. Sie lagen zwischen 1 und 22 %.
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Milchsaure in Abh. vom TS-gehalt

(Daten eurofins: Siloproben Deutschland 2015)

g Milchséaure/
kg TS
95’

85

<& eurofins

75

65

55

45

35

25

15

5

Agro

essm|\ilchsaure/ TS

25 30 35 40 45 50 55 60 65 T1S-Gehaltin %

N\
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Zuckergehalte, VCOS in Abh. von TS

(Daten eurofins: Siloproben Deutschland 2015)

Al 0 g TS Zuckergehalte, VCOS &% eurofins
e==s\/COS in g/ kg TS Agro

120

100

80

60

40

20 T T T T T T ; ] ) . 0
25 30 35 40 45 50 55 60 s TS-Gehaltin %
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Beispiel trockenes Grundfutter
TS 897 300-500 469 Rohasche 102 90-120 135
pH 6,4 5,4-6,5 VCOS (%0S) 77,8 76-80 75,1
Essigséure 12 10-20 14 NH,-Fraktion (%Rp) 2 <4 8
Milchsdure 7 5-10 45 Nitrat 5,0 <75 3,7
ELOS 726 630-650 659 Rohpr. NH;-frei 188 160-190 167
ME (MJ) 10,0 111 9,8-11,2 10,0  Rohpr. gesamt 191 170-210 182
NEL-VC (MJ) 6,0 6,7 5,8-6,8 6,2 Laslich.Rohprot.(%Rp) 34 40-60 57
NEL ELOS (MJ)6,0 6,7 5,8-6,8 6,0  Reineiweil 149
nXP 135 150 140-150 139 Rohfett 42 30-50 40
UDP 25 28 18-28 27 Rohfaser 245 230-280 239
RNB 5,7 6,4 3,0-8,0 6,3 Zucker 96 100-160 53
Struktur 3,2 2,6-3,0 2,9 NDF org 507 420-500 457
Verd keit NDF(%NDF) 72,4 70-80 68,3
ADF org 253 240-290 264
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Beispiel feuchtes Grundfutter
DS 305 300-500 409 Ruw as 99 90-120 97
pH 4,0 4,048 VCOS (%0S) 79,4 76-80 79,8
Boterzuur 0,1 <3,0 g 8 NHj-fractie (%RE) 7 <9 9
Azijnzuur 10 10-20 15 Nitraat 0,5 <75 2,3
Melkzuur 90 30-70 47 Ruw eiwit 165 160-190 143
ELOS 717 630-650 720 Ruw eiwit totaal 177 170-210 156
ME (MJ) 33 11,0 9,8-11,2 10,7  Oplosbr.ruw eiwit(%RE) 65 40-60 67
NELvc (MJ) 2,1 6,8 5,8-6,8 6,8 Reineiweil 89
NEL ELOS (MJ) 2,0 6,7 5,8-6,8 6,5 Ruw vet 44 30-50 38
nXP 45 147 140-150 143 Ruwe celstof 226 230-280 235
UDP 8 26 18-28 23 Suiker 48 40-100 120
RNB 1,4 45 3,0-8,0 1.5 NDF 443 420-500 447
Structuurwaarde 2,8 2,6-3,0 28 NDFvert.br.hd(%NDF) 69,2 70-80 76,4
ADF 259 240-290 253




Rohproteinqualitat

2. Proteolyse vermindert Anteil des ReineiweilRes

__Grinpflanze Silage

UDP Rein-  UDP
eiweild . :

Rein- Proteolyse -

eiweil3 - > . m
S  Pansen
m NN verfiig-
Pansen . bar
verfiig- e

NPN : bﬂr S

Quelle: Richard.t

Frisches Gras enthdlt mehr als 80 % Reineiweil3, durch die
Ernte und das Silieren kann der Gehalt deutlich abnehmen.

—
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eineiwelss bel Gras/ Grassilagen (us eite 4-2014)

3. Einfluss des Garverlaufes bzw. von Siliermitteln

%

100

80

60

40

20

Quelle: Richardt

frisches  schlechte gute Silage
Gras Silage Silage mit MSB

B Ammonium freie Aminosauren

~ andere N-Verbindungen [l Reinprotein

Der Abbau von Reineiweif3 kann durch den Zusatz von Silier- & Diamond V

mitteln um 2 bis 4 %-Punkte vermindert werden.
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Proteinqualitat in Abh. des TS-gehaltes

3.5

2.5

1.5

0.5

Nitrogen (% of DM)

Quelle: Agriculture and Agri-Food Canada Research
Een::e. Lethbridge Preservation of Alfalfa Protein
uality

g Other NFN

Control  Wilted
Silage  Silage Haylage Silage

Ammonia N
m Free Amino Acid N
m True Prolein N
Dy Hay FA
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Rohprotein- und TS-gehalte

(Daten eurofins: Siloproben Deutschland 2015)

XPin g/ _ ::= .
Kg TS XP-Gehalte & eurofins

Agro
170 &

165

160

155

e=mm X P-gehalte

150

145

140

25 30 35 40 45 50 55 60 65 TS-Gehaltin %
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‘Rohproteinqualitét In Abh. vom TS-geh.

(Daten eurofins: Siloproben Deutschland 2015)

5 . oa, .
NH3 in % vom XP Ammoniakgehalt in % vom XP < eurofins :
gro

14,0

12,0

10,0

8,0

6,0

e==wNH3-gehalt in % vom XP
4,0

2,0

0,0

25 30 35 40 45 50 55 60 65 T1S-Gehaltin %
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DVE, g/kg TS

DVE In Abh. vom TS- gehalt

(Daten eurofins: Siloproben Deutschland 2015)

<& eurofins

Agro

e==wDVE/ TS-gehalt

25

4|o 4'5 5'0 5'5 6'0 6'5 TS-Gehalt in %
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Maissilage, 35% Starke
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WEERKOrner aus 1L Becher lockerem
Mais
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Verdaulichkeit (Effizienz) bel

M al SS I I ag e n (Chris Hallada in Hoards Dairyman, Nov. 2009 S. 712)

0 37.4% 42.5% 29.2% 69.3% 91.6%
1 37.9% 43.2% 30.9%  70.6% 92.5%
3 38.8% 44.3% 34.6% 725% 94.1%
5 39.5% 45.1% 36.6% 73.5% 95.3%
7 40.0% 45.6% - 37.4% 73.6% - 96.1%
9 | - 40.4% - - 45.9% - 386% = 73.9% 96.4%
1 40.5% | 46.4%_ | 39.2% 73.9% 96.9%
Monthly . | | .

change (0-6 mo.) 0.50% 0.70% 1.20% 0.60% 1.80%
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Ganzes Korn 58,9
Angeschlagen 68,9
Gequetscht 71,8
Gemabhlen 77,7
Siliert 86,0
Pop Corn 82,8

17,0
12,9
16,1
13,7
5,5

15,6

8,2
4,9
4,3
1,0
1,3

Einfluss der Partikelgrosse der Maisstarke auf die
Verdaulichkeit in % (nach Owens)

78,7
87,6
93,2
93,5
94,6
97,8
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Tellchengrosse

* Elite 5-2016: Erhohung der
Starkeverdaulichkeit um 5% von 93 auf
98% bel Maismehl durch Reduktion d.
Partikelgrosse von 1,27 mm auf 0,552mm
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The Professional Animal Sclenfist 31 (2015):146=152; hitp:#dx.doi.org0.15232/pas. 2014-01371
E2015 American Registry of Professional Animal Scientists

.

Effect of ensiling time and hybrid
type on fermentation profile,
nitrogen fractions, and ruminal
In vitro starch and neutral
detergent fiber digestibility
In whole-plant corn silage

L. F. Ferraretto,* PAS, R. D. Shaver,” PAS, 5. Massie,t R. Singo,1 D. M. Taysom,t
and J. P. Brouillette,§ PAS

*Department of Dairy Science, University of Wisconsin, Madison 53706;
tRenaissance Nutrition Inc., Roaring Springs, P& 16673, 1Dairyland Laboratories Inc.,
Arcadia, Wl 54612; and §Dow AgroSciences, Mycogen Seeds, Indianapolis, IN 46268
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Silierdauer — NDFD Maissilage
80 .
Time effect (NS)
75 - Hybrid effect (P < 0.001)
HybridxTime (NS)
w70 -
[a)
< 65 - \_—_—
20
o - Y
fa) ==BMR
45 -
40
0 30 120 240
Ensiling time (d)
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NDF-verdaulichkeit Maissilage

VCOS NDF Maissilagen 2012

VCOS NDF
in %

LSOOG,
BLGG AGROJPERTUS OO
OO

11111

64

62 \

ol N\

. AN

56 \ —+—\VCOS NDF

) \o\*;ﬁf —

52

50

48 T T T T T T T T 1
17,5 22 26 30 34 38 42 46 53 TSin %
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NDF-verdaulichkeit MS 2013

NDF Verd. (%) Maissilagen BLGG 2013 in Deutschland

65

L bl
iu“ ‘ ‘ l \

™ l | 1
‘ ‘ R? = 0,0154
/ ‘ v —— NDF Verd. (%)
50 |

“ | ‘ ‘ l , \] \ —Poly. (NDF Verd. (%))

——

45
‘I

200 250 300 350 400 450 500 550




EinfluR der Witterung D
auf die Zellwandverdaulichkeilt

Die Witterungsbedingungen vor ‘

und nach der Bllte

beeinflussen Ertrag und |

Futterwert von Maissilage

 Vor der Blute, beeinfluf3t die
Witterung vor allem die

Pflanzengrdof3e (= Ertrag) und
NDFD

e Trocken => bessere NDFD

 Feucht => schlechtere NDFD

 Nach der Blite beeinfluf3t die
Witterung vor allem den
Starkeertrag und damit auch den
Starkegehalt und den Futterwert
der Maissilage

Quelle: Pioneer DuPont
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90
100 -
]
S
80 »
oo
— 75 =
X 0 0
(.1 W
— o
T 50 - o
el =
= 60 O
< 2
22 50 @
==
o3 feine Partikel —e—imittlere Partike] i orobe Partike| —s—/eene] Processing
{=1.18 mm] (4.75-1.18 mm) {=4.75 mmj SCore
0 - . : ’ . . A0
THL <10mm 10-14mm 15-20 mm > 21 mm Shredlage
unbek. Konventionell
Theoretische Hacksellange
Partikelgroltenverteilung und Kernel Processing Score von 182 im
PIONEER Silagelabor mit Ro-Tap Siebturm untersuchten Maissilagen.
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Ernteergebnisse

Frischmaisproben 2015 quelte: pioneer

Gehalte

TM-Bereich  Anzahl  Anteil Starke Zucker | NDF (Faser)! MJ NEL [Verdaulichkeit
15-20 38 0% 13,4 10,3 l 50,6 6,2 67,2
20- 25 506 2% 22,0 8,9 : 47,8 6,4 69,1
25-30 4.308 20% 26,9 7,9 : 45,1 6,6 71,1
30-35 9.046 42% 30,4 6,4 | 43,0 6,7 72,6
35-40 5912 27% 33,5 47 |, 41,8 67 73,3
40-45 1.461 7% 34,9 3,6 : 41,1 6,7 73,4

45 - 50 242 1% 35,2 3,1 | 40,8 6,7 73,4

Mit zunehmender Abreife verandert sich die Nahrstoffzusammensetzung:

o Der Starkeanteil nimmt zu
e Der Zuckergehalt nimmt ab
* Die Energiedichte und Verdaulichkeit der Gesamtpflanze nimmt zu!

& Diamond V
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Malssilage

+ Wieviel von den 35% Starke kann man
tatsachlich einrechnen (KPS, Zahnmais,
Hartmais, TM) ?

* Wie lange ist das Produkt schon siliert ?
* Wie hoch ist die Pansenpassagerate ?

* Wie hoch ist die Verdaulichkeit der NDF ?
* Was beeinflusst diese ?




Alle Fressplatze benutzt

v wtm ot

R,
P |
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Ursachen von fltterungsbedingten N
Pansen-pH Senkungen

¢+ Hoher Anteil leichtléslicher Kohlenhydratée
(NFC)

¢+ Grundfutter-/ Kraftfutteranteil
+ Hitzestress
¢+ Kuhkomfort

Zerstorung Faserbestandteile ???

Selektion am Futtertisch

¢ Fressplatz / Kuhverhaltnis

» Unterschiede zw. ranghohen und
rangniedrigen Kihen (Slug Feeding)

+ Nasse Rationen

+ Saureanteil des Grundfutters
(Milchsaure)

-> oftmals falsche Einschatzung

des Grundfutters

& Diamond V'
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Falsche Einschatzung von Futter

+ Falsche Probenahme

+ Keine Korrektur bei Regen,
Sonneneinstrahlung




Rohproteingehalte in %
In Luzernesilage am Anschnitt

& Diamond V'




T1S-gehalte der einzelnen Proben 7
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-Gehalte Im Schwad nach dem
Frasen




oteingehalte im Schwad nach
dem Frasen
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Zusammenschieben d. enthommenen

Materials







Probennahmen durchmischter Haufen

Proben 4, 5 and 6 beprobt 7.62cm (3 in.) unter
der Oberflache. Alle anderen an der Oberflache.
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Rohproteingehalt im durchm. Haufen

Proben 4, 5 and 6 beprobt 7.62cm (3 in.) unter
der Oberflache. Alle anderen an der Oberflache.
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Futtereffizienz

+ Einfluss nicht homogener Rationen (durch
schlechtes mischen, Selektion, falsche
Einschatzung von Grundfutter...

¢ Schuttelbox mit einem durch Diamond V
standardisierten System (TMR Audit®) zur
Uberprifung der Rationen, der
Arbeitseffizienz, Futterverlusten...
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Gleichmassige TMR Rationen

¢+ Homogene Ration — bessere Effizienz

* Homogene Ration — bessere Tier-
gesundheit

¢+ Homogene Ration — weniger Futter-
verluste

—->Diamond V TMR® Audit zur
Rationskontrolle




Was ist ein TMR® Audit?

Ein Service von Diamond V

Eine
v

netrie

nsspezifische Evaluierung von:

—utter

agerung und -bereitung,

v Arbeits- und Energieaufwendung

v Mischvorgang und Vorlage der TMR
v' Komponentenvariation und Verlusten

—-2Erhohte Homogenitat und Effizienz
s

& Diamond V'




Schittelbox zur Messung der

¢ 10 Probestellen/ Mischung
¢ 10 Schittelboxauswertung

K Restfutterproben zum
Vergleich mit der TMR

¢ Berechnung v.
Durchschnitt und
Variationskoeffizienten
(CV) flur jede Mischung

¢ Der CV ist die Kenngrisse
far die Homogenitat
...... je niedriger, desto
besser

¢ Top 25% TMR Misghuagery

hahan C\/ \1\nnNn <—20/



ProbenahmeTMR Audit®

3 & Diamond V
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Ration HL 3 Siebe

TMR: Load 1
60
50!l = T —— ——— — 5 5 =
f— e —h—
= 40 — _‘_@; — —
S
& 30
20
10 G R — Omme o —— e ——
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Ave
et TOp 7.8 71 6,4 8,0 7.8 6,2 7,5 8,6 8,3 9,5 7.7
—&— Middle 49,9 51,6 51,4 52,2 50,3 51,4 51,7 52,0 51,0 50,8 51,2
—#—Bottom 42,4 41,3 42,2 39,8 41,9 42,4 40,8 39,4 40,7 39,7 41,1
Bunk Sample 1-10 and Average
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Ergebnisse

Penn Shaker Box: Overall Average and CV

100
90
80
70
60

Percent

Average, % Average, % ‘ CV,% Average, % CV,%
Top Middle Bottom
OTMR HL 7,7 12,9 51,2 ‘ 1,5 41,1 2,8
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Inhomogene Ration 3 Siebe

TMR: Load 1
90
80 — 4\
° \ /\
= 60
c \‘ "
8 50 A -
40 / \
30 /
20 — —I/
10
0 —— — * — — —e
3 5’ 3 4 5 6 7 8 9 10 Ave
et TOp 0,2 0,2 2,6 2,2 2,0 1,8 5,6 2,4 2,2 1,3 2,1
—— Middle 21,4 18,5 43,2 46,7 46,1 47,1 50,3 68,8 43,1 46,9 43,2
—=t—Bottom 78,4 81,2 54,2 51,1 52,0 51,1 44,1 28,7 54,7 51,8 54,7
Bunk Sample 1-10 and Average
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Ergebnisse beider Mischungen 3 Siebe

Penn Shaker Box: Overall Average and CV

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Percent

Average, % Average, % Average, %

Top Middle Bottom
OHL1 21 72,6 43,2 33,1 54,7 27,9
BHL 2 24 148,9 45,0 29,6 52,6 27,7
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TMR Variation und Milchmenge
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TMR Variation und Milchmenge
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CV % of long ration particles (> 19mm)

Adapted from Sova et al. 2014 J. Dairy Sci. 97:562-571
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Faktoren, die Abweichungen

bei TMR verursachen

B Ladefehler fliiss Ladereihenfolge, 2.4

_romp. 43 g’

B 6. Unebene
Stand, 5.1

B 9. Kombination vo

| _ -
Ereignissen 5.4 8. Normal, keine

Vorkommnisse, 29.9
B 1 zuvoll, 6.2 ——]

B 2. Zerkleinerung
von Gras/ Heu/Str
10.0

3.Mischzeit Ietzte/

H A4 A n Teil
Komponente, 13.5 bgenutzte Teile,

23.2

» Weniger als 30% der Mischungen sind normal
> Uber 20% der Mischungen wird mit abgenutzten Wagen bereitet

Oelberg, 2011 & Diamond V




Ladereihenfolge!!!




N
Empfohlene Ladereihenfolge

Heu/ Stroh (Rundballen, Packen)
Trockene, feine Komponenten/Zusatze
Konzentrate und Premixe (Mineralien)
Luzerne- und oder Grassilage
Maissilage

Nasse Nebenprodukte

FlUssigkeiten

N o Ok Wb
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Vormischungen

Vorteile durch Vormischungen:
¢ Genaueres Laden, weniger Futterverluste
* Zeltersparnis

Minimales Zuflugen: 50: 1
+ sind 500kg im Mischwagen mind. 10kg
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Unebener Stand vom Mischwagen

& Diamond V'
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tung Farsengruppe

TMR berel

— o T T IRESESETT

L s
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TS-bestimmung Ration Farsengruppe

* Ab
* Ab
* Ab

aC
aC

aC

este
este
este

N\

e vorne: 43,2% TS
e mitte : 40,6% TS
e hinten: 47,3% TS
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Flissiges Eiwell3futter hinten geladen




WEEIRFIUSs durch falsches Zuftugens (zu weit
hinten) von flussigem Eiweil3futter auf
Feuchtigkeit und Rohprotein

52 20
n
H9 P
51 * ) /
X
919 .
50 //\/ o
18
2 49 po /\
S g° 14
= (O]
L 48 o /
2 %17
g 47 a17
e
46 16
45 16
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15
Front Back

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Front Back

Probestellen am Futtertisch Probestellen am Futtertisch

i <& Diamond v




Einbringen von Flissigkeiten







\
Mischwagen zu voll




_ . . N
Gutes Mischen in einem vertikalen

Einschneckenmischer

Courtesy: Supreme International website I "Diumond v
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N\

Vetrikaler Mischwagen

Mischbewegung

Futter mischt wenn es
fallt

Wichtige Punkte:

e Mitnehmer/ Raumer

» Geringer Abstand zur
Behalterwand

» Futter kann frei fallen

« Schneckengeschw.(UPM/
, UP Ladung)

* Abstimmung Schnecken

» Schneckendicke

* Abnutzung Messer

& Diamond V'




WEE Yorizontale Mischwagen

Reel TMR
Paddle TMR

Auger TMR

Futter mischt nur, wenn es fallt. Nur bis 75% Kapazitat befullen!

& Diamond V'




Abgenutzte

Mischwagen
fihren zu
Inhomogen
TMR

& Diamond V'
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Erkennen, ob Mitnehmer abgenutzt
~sind

Futterringe =
abgenutzt

Kein Futterring =
Zustand Mitnehmer ok

& Diamond V
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Mitnehmer

Abstand zur Behalterwand Zustand des Mithehmers

~ ; - St i

& Diamond V'




Faktoren, die Abweichungen bel TMR-

mischungen verursachen

Abgenutzte Telle:
Messerabnutzung

& Diamond V'




Faktoren, die Abweichungen bel TMR-
mischungen verursachen

Neues und
benutztes
Messer eines
Zweischnecken-
Vertikalmischers
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Effekte von neuen Messern auf das Ein-

mischen von Rundballen

Vorher Nachher

& Diamond V'
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Milchproduktion Pre- und Post-TMR Audit
. ngﬂeschnittenes Heu und weniger Selektion
23,250
21,500 "‘\J
|
19,750 MR Audit;
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DAIRY

Milchfettgehalte Pre- and Post-TMR Audit
gueschnittenes Heu und weniger Selektion

g

3.5
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lIchelwelissgehalt Pre- und Post-TMR Audit

geschnittenes Heu und weniger Selektion
3.20
3.10 '\/__._,N
3.00 A
\ udit
2.90 !
2.80 Frr
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Ausselektiertes, langes Stroh
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MeHr sortieren auf Kuhebene =
niedrigere Inhaltstoffe
2 120 - 120 -
100 o o =100 e o
E 80 o ":’c” """ ", % 80 - s WM w" """"" ¢
2 60 e o 60 A
E w04 * ° % 40 v
> 20 o 20 -
@] c
— 0 T T T T 1 3 0 . . . ! |
3.25 3.50 3.75 4.00 4.25 4.50 275 3.00 3.25 350 3.75 4.00
Milk fat % e 2om” = Milk protein %

ESupl-.‘ 2 98:13 & Diamond V




Anschieben um das Sortieren zu

o Vel’rlnernlll

Lagfa 1 ’? By ' a4 AVAT ii ro w ol e e e ST Y
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Selektion innerhalb von 24 h:

TMR frisch (Gr. 12 — 14 HL) - Restfutter (1)

Penn Shaker Box: TMR vs. Weighback
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mischen

Finfluss der Schneckendrehzahl auf

das Mischergebnis

+* Beim schnellen Mischen kiurzere
Mischdauer, da ansonsten eher die Gefahr
des Musens

N\

¢ Langsames Mischen versus schnelles




Uerénderte Schneckendrehzahl

durch neues Getriebe - Milchleistung

Days of Case Study

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

90 -
85
e \ilk
Ibs —FCM
80 _
Altes Getriebe, Neues Getriebe 2. Gang
1. Gang
42 rpm 38 rpm
75 B
TopCV 3.1 TopCcv 2.8 gute Mischqualitat
Middle CV 1.8 .
Bottom CV 1.9 Middle CV 1.6
20 ' Bottom CV 1.8

24 25

N\
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Uerénderte Schneckendrehzahl
durch neues Getriebe - Inhaltstoffe

4 amme B Y% ePY%o

3.8 ‘A_\
3,6
34

3,2 W

3
%

28 7 Altes Getriebe Neues Getriebe 2. Gang
2 6 A4 1.Gang
’ 42 rpm 38 rpm
2,4 + TopCv 2.8 gute Mischung
Top CV 3.1

Middle CV 1.6

2,2 + MiddleCV 1.8 Bottom CV 1.8

Bottom CV 1.9

2 -

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Days of Case Study




Uerénderte Schneckendrehzahl

25

20

h
s 15
t
i 10
t
5__

0 4

N\

durch neues Getriebe - Harnstoff

e==MUN

/\/\/\_

Altes Getriebe s Getriebe 2. Gang

1. Gang

42 rpm 38 rpm

Top CV 3.1 Top CV  gute Mischung T
Middle CV 1.8 Middle CV 1.6

Bottom CV 1.9 Bottom CV 1.8

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25




\
Mischzeiten und Schneckendrehzahl

¢+ Mischen mit gleicher Schneckendrehzahl (ges. Ladevorgang)
 RPMs <30 = schlechtere Mischqualitat
« RPMs >30 = bessere Mischqualitat

¢+ Mischen trockene Komponenten und Flussigkeiten hohe Geschw.,
dann Maissilage geringere Geschw.= gute Mischqualitat

¢+ Schnecke aus beim Laden (Ausnahme Flissigkeiten), nacxh letzter
Komponente Drehzahl 40 rpm = gute Mischqualitat
» Bessere Ladegenauigkeit wenn Schnecken nicht drehen beim Beladen
¢ Langsamer langer Mischen gibt keine besseren Mischgualitaten als
schneller und kurzer

¢ Schnelleres Mischen scheint die Partikellange nicht zu verringern,
sofern Gesamtmischdauer < 20 Min

¢+ Mehr Untersuchungen sind moglich, da einige vertikale Mischwagen
wohl mit niedriger Schneckendrehzahl auskommen und gute

Ergebnisse liefern
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Empfehlungen fir homogene TMR- mischungen

¢ Guter Standpunkt und Mischwagen in
Waage

+ Nachmischen 3 — 5 Minuten nach letzter
Komponente

¢+ Mischwagen in Ordnung halten (Wartung)

¢ Nicht tberfullen
 Bei einigen Wagen Mindestfillmenge (bis obere
Schnecke fiir gute Mischergebnisse)

+ Beladeposition (zwischen die Schnecken)
+ Flussigkeiten beim Beladen verteilen
¢+ Wenn mdglich Vormischungen erstellen

+ Mischreihenfolge anpassen wenn
notwendig...Ladeprotokoll anpassen!!!!

¢ Strukturkomponenten vorher zerkleinern
* Ziel Schneckengeschw >30 RPM bei

ertikaten-Schnecken <& Diamond V
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'errlngerung von Futter- und
Qualitatsverlusten
* Entnahmemanagement

¢+ Futtertischmanagement (Restfutter....)

* Verluste minimieren durch Lagerung und
Beladen (Vormischungen zur ErhGhung
der Genauigkeit, Vermeidung von Abdrift,
tUberlaufen vom Mischwagen...)




Facemanagement Maissilage
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Entnahme - Anschnittsflache
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Entnahme mit der Silozange
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Silomanagement
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Entnahmetechnik
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Entnahmetechnik




Entnahmetechnik
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Z1ele beim Enthehmen

* Moglichst glatte Anschnittsflache, weniger
Kontakt zu Sauerstoff

+ Kelne losen Futterreste vor dem Anschnitt
am Ende des Fltterungstages

+ Moglichst gleichmassige Enthnahme tber
die gesamte Anschnittsflache




Schwund durch Abdrift
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Lagerart

Fahrsilo
(ohne
Folie)

Fahrsilo
(mit Folie)

Siloplatte
(ohne
Folie)

Siloplatte
(mit Folie)

Schlauch

Wickel-
ballen

TS, %

20**
30**
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20**
30**
40
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30**
40

20**
30**
40

20**
30— 40**
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40 — 50**

Be-
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Sicker-
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4*
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7*
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5*
0*
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Atmung

An-
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TS-Verluste (%)
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10

9*
7*
6
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8*
7*
6
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6*
9*
12

2*
3*
4

11*
19*
24

2%
4*
6

o o1 NDN

G —
G —
5 —

3 10+
3 _ 10***
5 - 15***

G —
G —
5 —

G —
G —
5 —

1-5
1-5
1-5
1-5

27 - 37
24 — 34
30 - 43

20 -30
16 — 23
18 - 31

34 — 44
37 — 47
45 — 58

21-31
17 - 27
21 - 34

12 - 17
9-14

15-20
15-20
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Futtertischmanagement

+ Maximales ausnutzen vom Futtertisch

+ Jederzeit Zugang zu Futter (anschieben,
managen Restfutter)

* Menge Restfutter abhangig vom
Anschiebemanagement, der Qualitat des
Futters, der Homogenitat der Ration, des
Managementniveaus des Betriebsleiters,
dem Kuhkomfort
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Futtertischmanagement

+ Restfuter sollte nie mehr als 20 Minuten
vor dem Futtern entfernt werden

* Wenn die Tiere vom Melken kommen
sollte frisches Futter vorliegen

¢ Futtertischhygiene!!!




Hey, auch ich will fressen!!!
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Beispiel sehr wenig Restfutter HL
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requenz am Futtertisch nach Vorlage --
-> wenig Restfutter moglich

; :‘“ \\\\ 1l \wr‘w
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hoher Effizienz

Fazit

¢ EIn gesunder Pansen ist die
Voraussetzung fur Erfolg

- Diamond V tut alles mit seinen Produkten
und Service um den Pansen pH lhrer Kiuhe
auf einem gesunden Niveau zu halten und
somit fir eine maximale Effizienz zu sorgen.

¢+ Homogene Rationen sind ein Bestandtell

& Diamond V'




\
Wirkung von Diamond V Produkten

GESUNDE UND FUNKTIONALE PANSENPOPULATION

Ohne Diamond V Original-Produkt Mit Diamond V Original-Produkt

ab Faserverwerter
@ Laktatverwerter

Pansenpilze
j Pathogene

f Bakterienraubende Protozoen

@ Sauerstoffverbrauchende Protozoen N it 557

» Erhohte Produktion von fliichtigen Fettsauren (FFS)

|+ Erhohtes Angebot an mikrobiellem Eiweil3
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Fragen? Kritik?
Ansonsten vielen Dank!!!
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